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(54) Vorrichtung zum Dosieren und Abgeben von Pulver in Hartgelatinekapseln od. dgl. 

© Eine Vorrichtung (10) zum Dosieren und Abgeben von 
Pulver (1) in Hartgelatinekapseln oder dergleichen weist 
einen schrittweise gedrehten Fullgutbehalter (11) auf. In 
dem Boden (12) des Fullgutbehalters (11) sind Bohrungen 
(13) ausgebildet, die mit Stopfstempeln (21) bzw. Uber- 
schiebestempeln (22) zusammenwirken. Im Bereich der 
Uberschiebestempel (22) ist ein Abweiskorper (23) ange- 
ordnet. Durch die besondere Form des Fullgutbehalters 
(11) ist zwischen dem Abweiskorper (23) und einem 
Wandabschnitt (18) des Fullgutbehalters (11) ein Zwi- 
schenraum (30) ausgebildet, der bewirkt, daft die dem Ab- 
weiskorper (23) nachfolgenden Bohrungen (13) ausrei- 
chend mit Pulver (1) versorgt werden. Die erfindungsge- 
matee Vorrichtung (10) weist eine hohe Dosiergenauigkeit 
und Leistung auf. 
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Beschreibung 
Stand der Technik 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Dosieren und 5 
Abgeben von Pulver in Hartgelatinekapseln oder derglei- 
chen nach der Gattung des Anspruchs 1 . Derartige bekannte 
Vorrichtungen haben einen topfformigen Fiillgutbehalter, in 
dessen Boden mehrere Gruppen von Bohrungen ausgebildet 
sind, die jeweils mit zu Stopfstempelstationen zusammenge- 10 
faBten, auf- und abbeweglichen Stopfstempeln zusammen- 
wirken. Unterhalb des Fullgutbehalters und in Deckung mit 
den Stopfstempeln ist ein Gegenhalter in Form eines Ringes 
vorgesehen, so daB in den Stillstandsphasen des schrittweise 
gedrehten Fullgutbehalters durch die in die Bohrungen ein- 15 
tauchenden Stopfstempel PulverpreBlinge gebildet werden. 
Die so geformten PulverpreBlinge werden wahrend einer 
weiteren Stillstandsphase des Fullgutbehalters mittels Uber- 
gabestempel in unterhalb der Bohrungen bereitgestellte 
Kapselunterteile eingeschoben. Um zu verhindern, daB sich 20 
oberhalb der PulverpreBlinge loses Pulver ansammelt, das 
beim Einschieben der PulverpreBlinge in die Kapselunter- 
teile gelangt, sind die Ubergabestempel von einem Pulver- 
abweiser umgeben. Damit bei gegebener Fullgutbehalter- 
groBe eine moglichst hohe Leistung erzielt werden kann 25 
sind die Bohrungen fur die Stopf- und Ubergabestempel al- 
lesamt nahe der Behalterwand des Fullgutbehalters angeord- 
net. Dadurch ist die groBtmogliche Anzahl an Bohrungen 
bzw. Stopfstempeln an jeder Stopf stempelstation erreichbar. 

Aufgrund des die Ubergabestempel umgebenden, das 30 
Pulver verdrangenden Pulverabweisers ergibt sich infolge 
der Anordnung der Bohrungen nahe der Behalterwand die 
Problematik, daB die dem Pulverabweiser unmittelbar nach- 
geordneten Bohrungen der ersten Stopfstempelstation nicht 
ausreichend bzw. nicht gleichmaBig mit Pulver versorgt 35 
werden. Dadurch ergeben sich Dosierungenauigkeiten, die 
dazu fiihren, daB die Anzahl der Bohrungen an der dem Pul- 
verabweiser nachfolgenden Stopfstempelstation, und somit 
zwangslaufig an alien Stopfstempelstationen reduziert wer- 
den muB, um die gewiinschte Dosiergenauigkeit zu erzielen. 40 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Dosieren und 
Abgeben von Pulver in Hartgelatinekapseln oder derglei- 45 
chen mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 
hat demgegeniiber den Vorteil, daB bei gegebener Fullgutbe- 
haltergroBe eine groBe Leistung bei gleichzeitig hoher Do- 
siergenauigkeit erzielt werden kann. 

Weitere Vorteile und vorteilhafte Weiterbildungen der er- 50 
findungsgemaBen Vorrichtung zum Dosieren und Abgeben 
von Pulver in Hartgelatinekapseln oder dergleichen ergeben 
sich aus den Unteranspriichen und der Beschreibung. 

Durch ein Leitelement im Fiillgutbehalter laBt sich Pulver 
gezielt einzelnen Bohrungen zufiihren, wodurch die Lei- 55 
stung zusatzlich erhoht wird. 

Um zusatzlich Raum fur mit dem Dosierbehalter zusam- 
menwirkende Einrichtungen zu schaffen ist es vorteilhaft, 
den Boden des Fullgutbehalters an seinem auBeren Bereich 
teilweise erhoht auszubilden. 60 

Zeichnung 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nung dargestellt, und wird in der nachfolgenden Beschrei- 65 
bung naher erlautert. Es zeigen Fig. 1 eine Vorrichtung zum 
Dosieren und Abgeben von Pulver in Hartgelatinekapseln 
oder dergleichen in einem Langsschnitt, und Fig. 2 einen 



Fiillgutbehalter in einem Schnitt in der Ebene II- II der Fig. 
1. 

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels 

Die in der Fig. 1 dargestellte Vorrichtung 10 zum Dosie- 
ren und Abgeben von Pulver 1 in Hartgelatinekapseln oder 
dergleichen weist einen topfformig ausgebildeten, schritt- 
weise drehbaren Fiillgutbehalter 11 fur das Pulver 1 auf. Der 
Fiillgutbehalter 11 hat einen scheibenformigen Boden 12, in 
dem vier Gruppen 2 bis 5 mit jeweils fiinf Bohrungen 13 
ausgebildet sind. Die Mittelpunkte der Bohrungen 13 jeder 
Gruppe 2 bis 5 sind auf jeweils einem Geradenabschnitt an- 
geordnet, und die Gruppen 2 bis 5 befinden sich um jeweils 
90 Grad zueinander versetzt in einem auBeren Bereich des 
Bodens 12. Der Boden 12 ist von einem Mantel 15 umge- 
ben, der innerhalb des Fullgutbehalters 11 einen Bereich 16 
ausbildet, der gegeniiber dem Boden 12 ringformig erhoht 
ist. Dies wird dadurch erreicht, daB der Mantel 15 zwei ver- 
tikal angeordnete Wandabschnitte 17, 18 aufweist, die durch 
einen horizontal angeordneten Bodenab schnitt 19 miteinan- 
der verbunden sind. Infolge dessen weist der Fiillgutbehalter 
11 im Bereich des ersten Wandabschnitts 17 einen geringe- 
ren Durchmesser auf als im Bereich des zweiten Wandab- 
schnitts 18. 

Oberhalb und in Deckung mit den Bohrungen 13 sind drei 
Gruppen von Stopfstempeln 21 in drei Stopfstempelstatio- 
nen und eine Gruppe von Uberschiebestempeln 21 in einer 
Uberschiebestation angeordnet. Sowohl die Stopfstempel 
21, als auch die Uberschiebestempel 22 sind mittels an sich 
bekannter, und deshalb nicht dargestellter Mittel auf- und 
abbeweglich ausgebildet, so daB sie wahrend der jeweiligen 
Stillstandsphasen des Fullgutbehalters 11 in die Bohrungen 
13 eintauchen. Die Uberschiebestempel 22 sind im Bereich 
des Fullgutbehalters 11 von einem ortsfesten Pulverabweis- 
korper 23 umgeben. Der im Querschnitt kreisabschnittfor- 
mige Pulverabweiskorper 23, der bis unmittelbar an den Bo- 
den 12 des Fullgutbehalters 11 reicht, weist eine dem Ver- 
lauf des ersten Wandabschnitts 17 des Mantels 15 form- 
schliissig und nahezu spaltlos angepaBte erste Wandung 24 
auf, wohingegen eine zweite Wandung 26 des Abweiskor- 
pers 23 parallel zu einer Geraden 27 liegt, auf der die Boh- 
rungen 13 der Uberschiebestempel 22 angeordnet sind. Zwi- 
schen der ersten Wandung 24 des Pulverabweiskorpers 23 
und dem zweiten Wandabschnitt 18 des Fullgutbehalters 11 
ist ein Zwischenraum 30 fur das Pulver 1 ausgebildet, des- 
sen Breite der Breite des Bodenab schnitts 19 des Fullgutbe- 
halters 11 entspricht. 

Der im Uhrzeigersinn dem Pulverabweiskorper 23 nach- 
folgenden ersten Gruppe 2 von Bohrungen 13 bzw. Stopf- 
stempeln 21 ist ein ortsfestes Pulverleitblech 31 zugeordnet, 
das im Bereich des Bodenab schnitts 19 des Fullgutbehalters 
11 angeordnet ist, und nahezu bis an diesen heranreicht. Die 
Anordnung des Pulverleitblechs 31 ist derart, daB es parallel 
und hinter den ihm zugeordneten Bohrungen 13 verlauft, 
und das im Zwischenraum 30 befindliche Pulver 1 bei einer 
Drehung des Fullgutbehalters 11 im Uhrzeigersinn zumin- 
dest teilweise in einen Bereich zwischen die Bohrungen 13 
und dem ihm zugewandten Wandabschnitt 18 leitet. 

Der Fiillgutbehalter 11 ist an seiner Unterseite 32 mit ei- 
ner Welle 33 fest verbunden, die von einem nicht dargestell- 
ten Antriebsmotor schrittweise gedreht wird. In dem Be- 
reich, in dem auch die Bohrungen 13 in dem Boden 12 aus- 
gebildet sind, ist die Unterseite 32 des Fullgutbehalters 11 
von einem Zwischenring 34 abgedeckt, der nahezu spaltfrei 
mit der Unterseite 32 des Fullgutbehalters 11 abschlieBt. Im 
Bereich des Pulverabweiskorpers 23 ist unterhalb des Full- 
gutbehalters 11 ein Segment 35 einschwenkbar, in dem Boh- 
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rungen 36 fur Kapselunterteile 6 ausgebildet sind. Die An- 
ordnung der Bohrungen 36 im Segment 35 entspricht der 
Anordnung der Bohrungen 13 bzw. der Uberschiebestempel 
22. 

Die oben beschriebene Vorrichtung 10 zum Dosieren und 5 
Abgeben von Pulver 1 in Hartgelatinekapseln oder derglei- 
chen arbeitet wie folgt: Der mit Pulver 1 befiillte Fullgutbe- 
halter 11 wird mittels der Welle 33 taktweise um jeweils eine 
Teilung, im Ausfiihrungsbei spiel also um jeweils 90 Grad, 
im Uhrzeigersinn gedreht. Dabei wird das Pulver 1 unter die 10 
jeweilige Gruppe von Stopfstempeln 21 gebracht, welche in 
der nachfolgenden Stillstandsphase des Fiillgutbehalters 11 
in die Bohrungen 13 eintauchen, und dabei in den Bohrun- 
gen 13 PulverpreBlinge bilden. 

Dadurch, daB bei einer Drehung des Fiillgutbehalters 11 15 
zwischen dem Pulverabweiskorper 23 und dem Wandab- 
schnitt 18 Pulver 1 in den Zwischenraum 30 gelangt, wird 
die dem Pulverabweiskorper 23 nachfolgende erste Gruppe 
2 von Bohrungen 13 stets ausreichend mit Pulver 1 versorgt 
bzw. iiberdeckt. Dieses Pulver 1 stammt zumindest teilweise 20 
aus dem Zwischenraum 30, und kann mittels des Pulverleit- 
blechs 31 zusatzlich einzelnen Bohrungen 13 der Gruppe 2 
gezielt zugeleitet werden. 

Die so geformten PulverpreBlinge werden, nachdem die 
Bohrungen 13 unter den Pulverabweiskorper 23 geschwenkt 25 
sind, mittels der Uberschiebestempel 22 in die bereitgestell- 
ten Kapselunterteile 6 im Segment 35 iiberschoben. An- 
schlieBend wird das Segment 35 aus dem Bereich der Vor- 
richtung 10 geschwenkt, so daB ein anderes Segment 35 mit 
leeren Kapselunterteilen 6 unter die Uberschiebestempel 22 30 
geschwenkt werden kann. 

Erganzend wird erwahnt, daB die Vorrichtung 10 bzw. der 
Fullgutbehalter 11 in verschiedener Art und Weise abge- 
wandelt werden kann. So ist es insbesondere denkbar und 
auch iiblich, anstatt dreier Gruppen 2, 3, 4 von Bohrungen 35 
13 eine groBere Anzahl von Gruppen mit Bohrungen 13, 
und somit auch eine groBere Anzahl von Stopfstempelstatio- 
nen vorzusehen. Auch in diesem Fall wird durch die beson- 
dere Ausgestaltung des Fiillgutbehalters 11 die dem Pulver- 
abweiskorper 23 nachfolgende erste Gruppe von Bohrungen 40 
13 besser mit Pulver 1 versorgt, so daB sich die Dosierge- 
nauigkeit erhoht. Ferner wird daruf hingewiesen, daB sich 
die Hone der Wandabschnitte 17, 18 des Mantels 15 auf- 
grund der mit dem Fullgutbehalter 11 zusammenwirkenden 
Einrichtungen ergibt. Je tiefer jedoch der Bodenabschnitt 19 45 
im Vergleich zum Boden 12 angeordnet werden kann, desto 
besser ist auch die Versorgung der dem Pulverabweiskorper 
23 nachfolgenden ersten Gruppe von Bohrungen 13 mit Pul- 
ver 1. 

50 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung (10) zum Dosieren und Abgeben von 
Pulver (1) in Hartgelatinekapseln oder dergleichen, mit 
einem taktweise drehbaren Fullgutbehalter (11) fur das 55 
Pulver (1), in dessen Boden (12) Gruppen (2 bis 5) mit 
Bohrungen (13) fur das Pulver (1) ausgebildet sind, mit 
in die Bohrungen (13) ein- und ausfahrbaren Stopf- 
stempeln (21) zum Bilden von PulverpreBlingen, und 
mit von einem Abweiselement (23) fur das Pulver (1) 60 
umgebenen Ubergabestempeln (22) zum Uberschieben 
der PulverpreBlinge in bereitgestellte Kapselunterteile 
(6), dadurch gekennzeichnet, daB zwischen einer um- 
laufenden Wand (15) des Fiillgutbehalters (11) und 
dem Abweiselement (23) ein Zwischenraum (30) flir 65 
das Pulver (1) ausgebildet ist, so daB das im Zwischen- 
raum (30) befindliche Pulver (1) dem Bereich der dem 
Abweiselement (23) in Forderrichtung des Pulvers (1) 



nachfolgenden ersten Gruppe (2) von Bohrungen (13) 
zufuhrbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die umlaufende Wand (15) aus zwei ver- 
tikal angeordneten Wandabschnitten (17, 18) besteht, 
die mittels eines ringformig ausgebildeten Zwischen- 
bodens (19) miteinander verbunden sind, so daB der 
Zwischenboden (19) gegeniiber dem Boden (12) erhoht 
angeordnet ist, und daB der Zwischenraum (30) ober- 
halb des Zwischenboden s (19) ausgebildet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der ersten Gruppe (2) von Bohrun- 
gen (13) ein Leitelement (31) fur das Pulver (1) zuge- 
ordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Abweiselement (23) kreisab- 
schnittsformig ausgebildet ist und eine der umlaufen- 
den Wand (15) des Fiillgutbehalters (11) zugewandte 
Seite (24) aufweist, die in Hone des ersten Wandab- 
schnitts (17) der Wand (15) nahezu spaltlos zum ersten 
Wandabschnitt (17), und in Hone des zweiten Wandab- 
schnitts (18) der Wand (15), den Zwischenraum (30) 
bildend, beabstandet zum zweiten Wandabschnitt (18) 
verlauft. 
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